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KULLANIM VE BAKIM TALIMATI

GENEL BILGILER

Rediktorler, yag doldurulmus (Detayh bilgi icin yaglama bélimini okuyunuz)
elektrik, ses ve son kontrolleri yuplélktun sonra ¢alismaya hazir sekilde sevk
edilirler.

Rediktorler calisirken mil ve kovanlarindan el ile tutulmaz.

Rediktdrlerin monte edilecegi yerlerde, devreye alinmadan énce dénen kisimlar
tehlike yaratmayacak sekilde muhafaza altina alinmalidir.

Elektrik motoru baglantisi yapilirken sasi, faz baglant kablolar ve topraklama
direnci kontrol edilmelidir.

ALK TiP REDUKTORLERIN OZELLIKLERI

Aliminyum enjeksiyon kare (ALK 30 - 40 - 50 - 63 - 75 - 90 - 110 - 130)
govdelerden imal edilmistir.

Aliminyum enjeksiyon kare gévdeler modern tasarim, ayakli, flansh, kovanli ve
milli tipleri, farkli montaj secenekleri ve genis devir araligi ile kullanim kolayhg:
ve esnekligi saglamaktadir.

Aliminyum enjeksiyon kare gévdeler hafif olmasina karsin yiksek mukavemet
gostermektedir.

Sonsuz vida AlSI 8620 semente geliginden imal edilir. Profilleri taslanmistr..
Bronz disli alasimi CuSn 12'dir.

Cesitli govde biyiklukleri ve genis tahvil orani araligiyla farkl gikis devirlerine
ulasmak miumkindir.

ALK tip redikiorler sessiz ve titresimsiz calisir.

YAGLAMA VE SIZDIRMAZLIK

Rediktdrler sevk edilmeden énce galisma pozisyonu belirtilmis ise bu pozisyona
gore, belirtiimemis ise ayakli tiplerde B3, Flansl tiplerde Vé pozisyonuna gére
yag§ doldurulur.

Yiksek sicaklikta veya uzun sireli calisan rediktérlerde i¢ basing zamanla artmakia
ve kece dudaklarinda yag sizmasina sebebiyet vermektedir. Boyle durumlarda
havalandirma tapasi kullaniimalidir.

ALK serisi rediktorlerde kullanilan sentetik yag sayesinde yag degisimi vercl
ilavesi s6z konusu olmayip, rediktériin veriminde ve kullanim émriinde arhislar
saglamaktadir,

KULLANILAN YAG VE MIKTARLARI

Yag Miktarlar (Litre)

SENTETIK MINERAL GRETICI ALK 030 040 050 063 075 0%0 10 130
B3 3 45

APLHASYN PG 320 ALPHA MAX 220 CASTROL
B8 22 33
TIVELA OIL SC320 OMALA OIL 320 SHELL se87 | oos | 008 | o 03 055 1 25 15
BLASIA 5320 BLASIA 320 AGIP V5-V6 3 45
GLYGOYLE 30 MOBILGEAR 320 MOBIL [ 22 33
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MONTAJ POZiSYONLARI
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MONTAJ RESMI

[ Sira Montayj a
Numarasi Malzemeleri
] Gévde
2 Disli
3 Sonsuz Vida
4 Yan Kapak
5 Kapak
6 Yag Kecesi
7 Rulman
8 Rulman
9 Yag Kecesi
10 Yag Kecesi
11 Oring
12 Pul
13 Yag Tapasi
14 Pim
15 Yag Gosterge Tapasi
16 Yag Bosaltma Tapasi
17 Kama
18 Civata
19 Segman
20 Oring
\_ 21 Civata _J
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TiP A B C |D(HT) |DI(J6)| E F G Gl G2 H | L M |N(B)| N 0 P Q R
30 54 20 80 14 9 97 32 55 63 51 40 30 56 &5 55 29 6.5 5 44 57
40 70 23 100 18 1 121.5 43 70 78 60 50 40 T 75 60 36.5 6.5 B7 55 T1.5
50 80 30 120 25 14 144 49 80 92 74 60 50 85 a5 70 435 85 100 64 84
63 100 40 144 25 19 174 &7 a5 n2 80 72 63 103 95 80 53 8.5 1o BO 102
75 120 50 172 28 24 205 T2 125 | 120 105 86 75 n2 ns 95 57 n 140 93 19
90 140 50 208 35 24 238 74 | 1295 | 140 125 103 [0 130 130 no &7 13 160 102 135
10 170 60 | 2525 | 42 28 295 : 160 155 142 | 1275 | M0 144 165 130 74 14 200 125 | 167.5
130 200 80 |2925| 45 30 335 = 180 170 162 | 147.5 | 130 155 215 180 a1 16 250 140 | 187.5
TiP | S T v K | KA | KB | KC | Of | O1 | KM | KN(HB) | KO KP | KQ b b | f t t1 | kg.
30 | 55 | 21 27 44 | 545| 6 4 0 0 68 50 65(nd)| 80 | 70 5 3 16.3 10.2 | 1.2
40 | 65 | 26 35 &0 67 T 4 45° | 45° | 87 60 9(nd) | 110 | 95 6 4 . 20.8 125 | 2.3
50 | 7 30 | 40 | YO | 90 9 5 |45° | 45° | 90 70 Ni{n4) | 125 | no 8 5 | M& 283 16.0 | 3.5
63 8 36 50 | 85 82 10 6 45° | 45 150 15 M{n4) | 180 | 142 8 6 | M6 28.3 215 | 6.2
75 10 40 60 [ 90 m 13 6 45" | 45° | 165 130 14 (n.4) | 200 | 170 8 8 | M8 3.3 270 9
90 n 45 70 (100 [ M 13 & 45" | 45" | 175 152 14 (nd) | 210 | 200 10 8B | M8 383 27.0 | 13
no 14 50 85 | N5 | 131 15 -] 45" | 45° | 230 170 14(n.B) | 280 | 260 12 8 | MIO 453 3.0 | 35
130 | 15 60 | 100 | 120 | 140 | 15 -] 45" |22.5"| 255 180 16(n.8) | 320 | 290 14 B | MO 48.8 33.0( 48
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GUC DEVIR CiZELGESI

cic | TP | S | Brom | moment| rotaes GOc | TP | Sow: | Gram | Momenti| Fotobrs
0.06 g\r ALK30 | 24 1/60 | 125 0.9 0.55 rpx'ﬂ' ALK50 | 186 | 1/7.5 25 1.9
AK30 | 18 1/80 | 125 0.9 ALK 50 | 140 1/10 32 1.9
o E‘f ALK30 | 24 1/60 | 16.9 0.8 ALK 50 | 94 1/15 46 1.3
OJ3KW! alkso | 186 | 1/7.5 | 52 1.9 AK50 | 70 | 1/20 | 59 13
ALK 30 | 140 1/10 6.7 1.5 ALK 63 | 94 1/15 46 1.3
ALK 30 70 1/20 12 1.1 ALK 63 70 1/20 60 1:3
ALK30 | 56 1/25 13.9 1.0 ALK 63 | 56 1/25 72 1.2
ALK 30 47 1/30 16 0.9 ALK 63 47 1/30 80 1.2
AK30 | 35 1/40 17 0.9 ALK &3 | 35 1/40 104 1.0
ALK 30 28 1/50 20 0.8 ALK 63 28 1/50 123 1.0
0]-}0% m‘ ALK30 | 186 1/7.5 8 1.8 AlK63 | 23 1/60 141 0.9
ALK30 | 140 1/10 10 1.4 ALK75 | 24 1/60 146 1.2
ALK30 | 70 1/20 18 0.8 AlK75 | 18 1/80 180 1.0
ALK 30 56 1/25 20 1.0 ALK 75 14 1/100 | 180 0.8
o E\"’:f AK40 [ 186 | 1/7.5 1 1.8 0.73 m AK50 [ 186 | 1/7.5 34 1.7
ALK40 | 94 1/15 20 1.0 ALK 50 | 140 1/10 44 17
ALK 40 | 56 1/25 31 1.0 ALK50 | 94 1/15 63 0.9
ALK 40 | 35 1/40 44 0.9 ALK 63 | 94 1/15 63 1.1
ALK 50 | 186 1/7.5 11 1.9 ALK 63 70 1/20 82 1.1
ALK 50 | 140 1/10 14 1.9 ALK 63 | 56 1/25 99 1.0
ALK 50 | 56 1/25 32 1.7 ALK 63 | 47 1/30 109 1.0
ALK 50 | 47 1/30 36 1.5 ALK 63 | 35 1/40 143 0.8
ALK50 | 35 1/40 45 1.3 AK75 | 24 1/60 | 200 0.8
ALK 50 | 28 1/50 53 1.0 nl.ugoﬂ ALK 63 | 140 1/10 65 1.3
AK50 | 23 1/60 60 0.9 ALK 63 | 94 1/15 93 1.0
AK50 | 18 1/80 65 0.8 ALK 63 | 70 1/20 121 0.8
0.3 ﬁ" ALK 40 [ 186 | 1/7.5 16 1.6 ALK 63 | 47 1/30 | 166 0.9
ALK40 | 94 1/15 30 0.8 AK75 | 70 1/20 122 1.5
AIK50 | 186 | 1/7.5 16 2.0 AK75 | 56 1/25 149 1.2
ALK 50 | 140 1/10 21 2.0 AK75 | 47 1/30 170 1.2
ALK 50 | 56 1/25 47 1.5 AK75 | 35 1/40 | 216 1.0
ALK 50 | 47 1/30 54 1.3 ALK90 | 35 1/40 | 225 1.2
AIK50 | 35 1/40 66 1.0 ALK90 | 28 1/50 | 271 1.1
AK50 | 28 1/50 73 0.9 ALK90 | 24 1/60 | 311 1.1
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GUC DEVIR CiZELGESI

" Cikis | Cevrim | Cikis Servis
6UC | TP | Bevni | Oram |Momenti| Faktbri
IKW |AK110| 56 1/25 431 1.0
1400 rpm

AK110| 47 1/30 484 1.0

ALK 110| 35 1/40 631 0.9

AKW |AK110| 56 1/25 573 0.8
1400 rpm

AK110| 47 1/30 646 0.9

I5-5 KW [ALK 130| 186 1/7.5 256 1.8
400 rpm

ALK 130| 140 1/10 334 1.5

ALK 130| 644 1/15 490 122

ALK 130| 70 1/20 645 0.9

ALK 130| 56 1/25 788 0.9

ALK 130| 47 1/30 900 1.1

ALK 130| 35 1/40 | 1050 0.8

75KW [AlK 130 186 1/7.5 349 1.7
1400 rpm

ALK 130 140 1/10 455 1.4

ALK 130| 64 1/15 667 1.1

AlK130| 70 1/20 880 0.8

ALK 130| 56 1/25 1074 0.8

Gl | TP | Sov | Bram |momenti| ratobes
1‘&39'%}’ ALK 63 | 140 1/10 86 1.1
ALK 63 | 94 1/15 130 0.8
AK75 | 70 1/20 | 167 1.0
AK75 | 56 1/25 | 200 0.9
AIK75 | 47 1/30 | 230 0.8
ALK90 [ 70 1/20 | 172 1.1
ALK90 | 56 1/25 | 209 1.1
ALK90 | 47 1/30 | 236 0.9
ALK90 | 35 1/40 | 306 0.9
ALK90 | 28 1/50 | 369 0.8
?;30",;':5 AIK75 | 186 1/7.5 96 1.3
ALK75 | 140 1/10 | 130 1.0
AK75 | 94 1/15 190 0.8
AK90 [ 186 | 1/7.5 | 101 17
ALK 90 | 140 1/10 | 133 1.3
ALK90 | 94 1/15 193 1.0
ALK90 | 70 1/20 | 251 0.9
ALK90 | 56 1/25 | 307 0.9
ALK90 | 47 1/30 | 346 0.8
AK110| 56 1/25 | 316 1.3
ALK 110| 47 1/30 | 355 1.3
ALK 110| 35 1/40 | 462 1.0
ALK 110| 28 1/50 | 550 1.0
AK110| 23 1/60 | 652 0.8
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